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@ Blaseinrichtung 



Aufgabe der Erfindung ist es. eine Blaseinrichtung in 
Verarbeitungsmaschinen, vorzugsweise in Druckmaschinen 
zu schaffen, die den Stutzabstand des durch die Verarbei- 
tungsmaschine gefdrderten flexiblen Flachengebildes zur 
Leitflache vergrofiert. ohne dabei die Ansaugwirkung zu 
verringern. 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe dadurch gelost, indem 
das pneumatische Element mit Btasdusen versehen ist, 
wobei jeweils vier Blasdusen zwei zusammengehdrende 
Blasdusenpaare bilden, bei denen die Austrittswinkei ihrer 
Blasrichtungen unterschiedlich groB sind und jeweils ein 
Kreuzungspunkt der auf das pneumatische Element proji- 
zrerten Blasrichtungen existiert und die in diesem Kreu- 
zungspunkt erzeugte Resultierende des ersten Btasdusen- 
paares der Resultierenden des zwetten Blasdusenpaares 
gegenuberstehend zugeordnet ist. 

Die Erfindung betrifft eine Blaseinrichtung in Verarbeitungs- 
maschinen, betspielsweise in Druckmaschinen zur Fuhrung 
flexibler Flachengebilde oberhalb Oder unterhalb.des Bogen- 
forderweges. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Blaseinrichtung in Verar- 
beitungsmaschinen, beispielsweise in Druckmaschinen 
zur Fiihrung flexibler Flachengebilde oberhalb oder un- 
terhalb des Bogenforderweges. 

Wie es allgemein aus Druckmaschinen bekannt ist, 
erfolgt der Transport flexibler Flachengebilde vorzugs- 
weise mittels Greifern, die das flexible Flachengebilde 
an der Vorderkante erfassen und den einzelnen Funk- 
tionsgruppen zufiihren. Dabei bewegt sich nur der mit- 
tels der Greifer fixierte vordere Teil des flexiblen Fla- 
chengebildes entlang der geradlinigen oder gekrumm- 
ten Greiferaufschlagbahn, wahrend der hintere Bereich 
erheblich davon abweichen kann. Ursache fur die Aus- 
lenkung des Flachengebildes von seiner vorgeschriebe- 
nen Bahn konnen die Schwerkraft, Fliehkrafte, Trag- 
heitskrafte sowie die breite Palette der stromungsme- 
chanischen Einflusse wie Druckdifferenzen und Turbu- 
lenzen sein. Infolge dieser Abweichungen des Bogens 
von der Greiferaufschlagbahn kann es durch eine ab- 
weichende Bahnfuhrung zu Storungen im Verarbei- 
tungsprozeB und zu QualitatseinbuBen der flexiblen 
Flachengebilde kommen. 

Zu diesem Problem ist folgendes bekannt. 

Die DE-OS 40 14 780 zeigt eine Bogenieiteinrichtung, 
die als pneumatisches Element ausgebildet und mit der 
Oberflache ungefahr in einer Ebene Hegend in das ge- 
schlossene Leitblech eingelassen sind. Die pneumati- 
schen Elemente sind uber die Breite und Lange neben- 
und hintereinander angeordnet. Jedes einzelne Element 
weist dabei eine zentrische Saugbohrung und mehrere 
als Bohrung oder Schlitz ausgefiihrte Blasdusen auf, wo- 
bei der Austrittswinkel der Blasdiise die Strahlrichtung 
bestimmt und vorzugsweise 90 Grad auf das Flachenge- 
bilde betragt. In einer weiteren Ausfuhrungsform sind 
die Blasdusen derart angeordnet, daB der Blasluftstrahl 
der vier eingezeichneten Blasdusen ein Polygon bilden. 

Nachteil dieser Losung ist, daB der zu fordernde Bo- 
gen mit einem sehr geringen Stutzabstand zur Leitein- 
richtung bewegt wird, wodurch die Gefahr des Ab- 
schmierens relativ groB ist Ursache dafiir ist die zen- 
trisch abflieBende Luftstromung. die einen groBen Un- 
terdruck aufbaut. 

Ausgehend von den Nachteilen des Standes der Tech- 
nik ist es Aufgabe, eine Blaseinrichtung in Verarbei- 
tungsmaschinen, vorzugsweise in Druckmaschinen zu 
schaffen, die den Stutzabstand des durch die Verarbei- 
tungsmaschine geforderten flexiblen Flachengebildes 
zur Leitflache vergraBert ohne dabei die Ansaugwir- 
kung zu verringern. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale des 1. Anspruches gelost, wobei 
der Vorteil insbesondere in der beruhrungslosen ab- 
schmierfreien Forderung flexibler Flachengebilde be- 
steht. 

Anhand eines Ausfiihrungsbeispieles soil nachfolgend 
die Erfindung naher erlautert werden. Die dazugehori- 
gen Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 schematische Darstellung einer Druckmaschi- 
ne in der Seitenansicht, 

Fig. 2 pneumatisches Element in der Draufsicht, 

Fig. 3 Schnitt des pneumatischen Elementes nach 
Fig. 2 entlang der Linie A-A, 

Fig. 4 Schnitt des pneumatischen Elementes gemaB 
Fig. 2 entlang der Linie B-B, 

Fig. 5 Draufsicht auf den Forderweg (Ansicht X in 
Fig.t). 
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Fig. 6 eine weitere Anordnung der pneumatischen 
Elemente. 

Die Fig. 1 zeigt eine Druckmaschine mit dem Bogen- 
anleger 1, einem oder mehreren Druckwerken 2 und 
5 dem Bogenausleger 3. Das Druckwerk 2 besteht aus 
dem Druck-, Gummi- und Plattenzylinder 4; 5; 6. Zwi- 
schen den Druckzylindern 4 ist eine Bogenftihrungs- 
trommel 7 angeordnet. Oberhalb oder unterhalb des 
Bogenforderweges 8, an Stellen, an denen der Bogen 9 
io zur Beriihrung mit Maschinenteilen neigt, ist eine Bo- 
genieiteinrichtung angeordnet. 

Die Bogenieiteinrichtung ist als pneumatisches Ele- 
ment 10 ausgebildet und auf der Oberflache des Leitble- 
ches 1 1 angeordnet (Fig. 5). 
15 Fig- 6 zeigt eine weitere Anordnung der pneumati- 
schen Elemente 10 auf parallel eingebauten Schienen 12. 
Die Elemente 10 sind mit einem BlasluftanschluB verse- 
hen und konnen wahlweise reihenfdrmig in einer Ebene 
oder versetzt angeordnet werden. 
20 Die Zufiihrung 13 der Blasluft erfolgt uber eine nicht 
naher dargestellte und beschriebene Einrichtung. 

Der Aufbau eines einzelnen Elementes 10 ist folgen- 
dermaBen: Das tellerformig ausgebildete pneumatische 
Element 10 zeigt mehrere Blasdusen 14. 
25 Die Blasdusen 14 munden in einer Luftkammer 15, die 
an dem nichtdargestellten Drucklufterzeuger ange- 
schlossen sind. Der Austrittswinkel a; p der Blasdusen 
14 ist mit der Strahlrichtung identisch. Die auf das pneu- 
matische Element 10 projezierten Richtungen der Blas- 
30 strahlen 16 stehen im stumpfen oder spitzen Winkel 
zueinander. 

Die Blasdusen 14 sind dabei so angeordnet, daB je 
zwei Blasdiisenpaare 14.1; 14.2 paarweise zusammen- 
wirken, indem diese parallel gegeniiberstehend und das 
35 zweite Paar Blasdusen 14.2 um 90 Grad versetzt ange- 
ordnet sind und die Blasstrahlen 16 unter verschiedenen 
Winkeln so aus dem Element 10 heraustreten, daB diese 
sich in ihren Blasrichtungen nicht kreuzen. Der Aus- 
trittswinkel a betragt vorzugsweise 20 Grad und der 
40 Austrittswinkel p groBer 35 Grad. 

Um einen eventuellen zu hohen Oberdruck zu ver- 
meiden, besteht die Moglichkeit mittig im Element 10 
eine AbfluB- oder Saugbohrung anzuordnen. 

Die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Einrich- 
45 tung ist folgende: 

Die Bogen 9 werden im Bogenanleger 1 vereinzelt 
und den Druckwerken 2 zugefiihrt, wo diese bedruckt 
werden. Nach dem letzten Druckwerk 2 werden die 
Bogen 9 im Bogenausleger abgelegt. 
50 Gleichzeitig werden die an den abschmiergefahrde- 
ten Stellen angeordneten Elementen 10 pneumatisch 
beaufschlagt, wodurch der Bogen 9 beriihrungslos auf 
die konstruktiv vorgegebene Forderbahn gezwungen 
wird. 

55 Wird das pneumatische Element 10 durch den mittels 
Greifer geforderten Bogen 9 uberdeckt, so wird der 
Bogen 9 in seiner ersten Phase angesaugt Da der Raum 
uber dem pneumatischen Element 10 erst in groBerer 
Hone durch den Bogen 3 begrenzt wird, sorgen die 
60 paarweise sich windschief kreuzenden Blasstrahlen 16, 
die eine Stromung von Innen nach AuBen erzeugen, 
dafur, daB der Bogen 9 angesaugt wird. 

Ist der Bogen 9 angesaugt, so begrenzt er den Stro- 
mungsraum uber dem pneumatischen Element 10 naher 
65 und bewirkt damit die zweite Funktion der Leiteinrich- 
tung, die Abschmierfreiheit. von selbst. 

Die aus den Blasdusen 14 austretenden Blasstrahlen 
16 treffen auf die Unterseite des bedruckten Bogens 9 
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und werden umgelenkt, wodurch diese fast in einer Ebe- 
ne liegen und nun in ihren projezierten Kxeuzungspunk- 
ten aufeinandertreffen. Dabei zeigt die Resultierende 
des ersten Blasdusenpaares 14.1 frontal auf die Resultie- 
rende des zweiten Blasdusenpaares 14.2. Beide Resultie- 5 
renden treffen sich mittig, was zu einem Druckanstieg 
zwischen pneumatischen Element 10 und Bogen 9 und 
damit zur VergrdBerung des Stiitzabstandes fuhrt. 



Bezugszeichenaufstellung 

1 Bogenanleger 

2 Druckwerk 

3 Bogenausleger 

4 Druckzylinder 

5 Gummizylinder 

6 Plattenzylinder 

7 Bogenfuhrungstrommel 

8 Forderweg 

9 Bogen 

10 pneumatisches Element 

11 Leitblech 

12 Schiene 

13 Zufiihrung 

14 Blasduse 

15 Luftkammer 

16 Blasstrahl 

14.1 erstes Blasdusenpaar 

14.2 zweites Blasdusenpaar 
a Austrittswinkel 

p Austrittswinkel 
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Patentanspriiche 

1. Blaseinrichtung in Verarbeitungsmaschinen, bei- 35 
spielsweise in Druckmaschinen zur Funning flexib- 
ler Flachengebilde oberhalb oder unterhalb des Bo- 
genforderweges, bestehend aus mehreren pneuma- 
tischen Elementen die in ein geschlossenes Leit- 
blech eingelassen sind, dadurch gekennzeichnet, 40 
daB das pneumatische Element (10) mit Blasdusen 
(14) versehen ist, wobei jeweils vier Blasdusen (14) 
zwei zusammengehorende Blasdusenpaare (14.1; 
14.2) bilden. bei denen die Austrittswinkel (a; P) 
ihrer Blasrichtungen unterschiedlich groB sind und 45 
jeweils ein Kreuzungspunkt der auf das pneumati- 
sche Element (10) projezierten Blasrichtungen exi- 
stiert und die in diesem Kreuzungspunkt erzeugte 
Resultierende des ersten Blasdusenpaares (14.1) 
der Resultierenden des zweiten Blasdusenpaares 50 
(14.2) gegenuberstehend zugeordnet ist 

2. Blaseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Austrittswinkel (a) 20 Grad 
und der Austrittswinkel (P) groQer 35 Grad betragt. 

3. Blaseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 55 
kennzeichnet. daB die Austrittswinkel (a; P) der 
Blasdusen (14) so angeordnet sind, daB die Blas- 
strahlen (16) sich nicht kreuzend und windschief 
zugeordnet sind. 

4. Blaseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 60 
kennzeichnet, daB die pneumatischen Elemente 
(10) wahlweise auf einem Leitblech (11) oder auf 
Schienen (12) angeordnet sind. 
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Abstract 




The pairs of pneumatic jets (14) are at different angles and arranged in a pattern to provide a cushion support for the paper feed. 
The relative angles of the jets leaves a central region of lower pressure to hold the sheet. 

The supports are positioned on both sides of the paper feed. The paper is held at a wider spacing than conventionally and is not 
damaged by mechanical guides. 

ADVANTAGE - Improved guidance of paper through processing, no separate suction lines required. 
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